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WHcTpykumA no
aKcnnayaTaLuumu n MOHTaXy

QneKTpoMarHUTHbIA KnanaH

OJHOCTYMNEHYaToro AencTBUA
Tun MV.../4

Tun MVD.../5

Tun MVDLE.../5

HomuHanbHble BHYTPEeHHUe anameTpbl
Rp 3/8 -Rp 2 1/2

DN 20 - DN 100

Provozni a montazni
navod

Magneticky ventil
jednostupiiovy zplisob provozu
Typ MV .../4

Typ MVD .../5

Typ MVDLE .../5

Jmenovité svétlosti

Rp 3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny
jednostopniowy

typ MV .../4

typ MVD .../5

typ MVDLE .../5

Srednice znamionowe

Rp 3/8 -Rp 21/2

DN 20 - DN 100

DUNGS”

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

tek kademeli isletme tiiri
Tip MV.../4

Tip MVD.../5

Tip MVDLE.../5

Nominal ¢ap

Rp 3/8-Rp 1/2

DN 100-DN 200

Mono)xeHne Npu MOHTa)xe
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AnekTpuyeckoe coeauHeHne
Elektricky p¥ipoj

Podiaczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

N - L

AC

DC

3asemneHune cornacHo MeCTHbIM MHCTPYKLMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yénetmeliklere gore topraklama

[mbar]

EN 161

[V]

Makc. pabodyee naBsneHve

Max. provozni tlak

Maks. cisnienie robocze

Max. isletme basinci
MV..2./4p_ =200 mbar (20 kPa)
MV..2../5p_ =200/360 mbar (20/36 kPa)
MV..5../5p_ =500 mbar (50 kPa)

Knacc A, rpynna 2

Trida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / gére
EN 161

U, ~(AC)230V -15% +10 %
unu/nebo /lub/veya

~(AC) 110 V-120V, ~(AC) 240 V
=(DC) 48V, =(DC) 24 V- 28V
MpoAOMKUTENBHOCTb BKIIOYEHNA/
Switch-on duration/ czas wigczenia/
Devrede kalma siresi 100 %

PR

B
B

A

B
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Temnepatypa oKpy>katoLLen cpebl
Teplota okolf

Temperatura otoczenia

Cevre sicakhgi

-15 °C ... +60 °C

Bug sawmtbl/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma tard

IP 54 cornacHo / podle / wg / gére
IEC 529 (DIN EN 60529)

no BbI6Opy/opcne/
opcjonalnie/Optional IP 65

CewmeiicTBO 1+2+3
Skupina 1+2+3
Rodzina 1+2+383
Familya 1+2+383

MyHKTbI ANA nsmepeHua aasneHus / Odbéry tlaku
Odprowadzenia cisnieniowe / Basing cikislar

P max. MV 2.../4 = 200 mbar
maxi. MV 2.../5 = 200/360 mbar
MV 5.../5 = 500 mbar

1

TOSbKO (hnaHupl, HaunHaA ¢ DN 25
od DN 25 pouze prirubové provedent
tylko wykonanie kotierzowe od DN25
DN 25‘den itibaren yalnizca flans
versiyonu

Pes3bboBana npobka

Sroub uzavéru

Sruba zamykajgca

Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

L oL T N o 2 A/ T N
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PesbboBana npobka
Sroub uzavéru
Sruba zamykajgca
Kapak civatasi

G 1/4 DIN ISO 228

Bo3moxHO coeamHeHne
KOHLIEBOro KoHTakTa: / Moznost
pripojeni koncového kontaktu: /
Mozliwos¢ podiaczenia wylacznika
krancowego: / Son temas igin
baglanti olanaklari: KO1/1
Pesb6oBas npobka /Sroub
uzavéru Sruba zamykajgca /
Kapak civatasi

G 1/8 DINISO 228

MV 2.../4 TONbKO KOHTPONbHbIA OTBOA, AaBneHun 2 / pouze tlakové ¢idlo 2 / tylko odprowadzanie ci$nienia 2 / yalnizca baski tutamagi 2

Rp1/2-Rp 2

TONbKO [J1A KOHCTPYKLIUM C pe3bbon
pouze zavitové provedeni

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida digli versiyon
OTBepcTye 6aiinaca nog KpbILLKOW,
no BbI6opy / Otvor obtoku pod vikem
uzaveru, opéné/ Otwor obejsciowy
pod pokrywka, opcjonalnie / Bypass
deligi kapak altindadir, opsiyonel




Tun P... DN/Rp NeconeHoupa P, 1

max. max.

Bpewms pasmbikaHua

C6opouHbie pa3mepbl / Montaznirozméry/

Typ Magnet ¢. [VA] ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ Nr elektromagnesu 230 V Czas otwarcia [mm]

Tip Miknatis Nr. Acma zamani a b c d e f g Agrhk [kg]
MV 205/4 200 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 23 1,00
MV 207/4 200 Rp3/4 200 30 0,15 «<1s 75 100 135 85 160 200 25 1,75
MV 210/4 2000 Rp 200 30 0,15 «<1s 75 110 135 90 165 200 30 2,45
MV 215/4 2000 Rp11/2 300 65 026 <1s 95 150 170 116 215 260 45 4,30
MV 220/4 2000 Rp2 300 65 030 <1s 95 170 175 130 225 265 50 5,90
MVD 203/5 360 Rp3/8 100 17 0,08 <1s 50 60 90 60 113 140 23 0,85
MVD 205/5 360 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 23 1,00
MVD 207/5 200 Rp3/4 150 30 0,13 <1s 60 100 135 80 160 190 25 1,75
MVD 207/5 360 RpJ3/4 200 30 0,15 «<1s 75 100 135 85 160 200 25 2,40
MVD 210/5 360 Rpt 200 30 0,15 «<1s 75 110 135 90 165 200 30 2,45
MVD 215/5 2000 Rp11/2 280 60 026 <1s 80 150 170 116 215 255 45 4,30
MVD 215/5 360 Rp11/2 300 65 030 <1s 95 150 170 116 215 260 45 5,40
MVD 220/5 2000 Rp2 300 65 030 <1s 95 170 175 130 225 265 50 5,90
MVD 225/5 2000 Rp21/2 400 100 048 <1s 115 230 220 165 280 325 55 10,90
MVDLE 203/5 360 Rp3/8 100 17 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 20 0,95
MVDLE 205/5 360 Rp1/2 100 17 0,08 ca.20s 50 80 135 75 155 200 20 1,10
MVDLE 207/5 360 Rp3/4 200 30 0,15 ca.20s 75 100 165 85 190 190 25 2,55
MVDLE 210/5 360 Rp1 200 30 0,13 ca.20s 75 110 165 90 200 190 25 2,75
MVDLE 215/5 200 Rp11/2 280 60 026 ca.20s 80 150 205 116 245 255 40 4,40
MVDLE 215/5 360 Rp11/2 300 65 030 ca.20s 95 150 205 116 245 255 40 5,50
MVDLE 220/5 200 Rp?2 300 65 026 ca.20s 95 170 205 130 250 255 45 6,20
MVDLE 225/5 200 Rp21/2 400 100 048 ca.20s 115 230 295 165 350 320 55 11,40
MVD 503/5 500 Rp3/8 100 17 008 <1s 50 60 90 60 113 140 23 0,85
MVD 505/5 500 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 23 1,00
MVD 507/5 500 RpJ3/4 200 30 0,15 «<1s 75 100 135 85 160 200 25 2,40
MVD 510/5 500 Rpf 200 30 0,15 «<1s 75 110 135 90 165 200 30 2,60
MVD 515/5 500 Rp11/2 300 65 030 <1s 95 150 170 116 215 260 45 5,40
MVD 520/5 500 Rp2 400 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 45 8,80
MVD 525/5 500 Rp21/2 500 90 042 <1s 130 230 215 165 300 370 55 14,50
MVDLE 503/5 500 Rp3/8 100 17 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 20 0,80
MVDLE 505/5 500 Rp1/2 120 25 0,11 ca.20s 50 80 150 75 170 220 20 1,00
MVDLE 507/5 500 Rp3/4 200 30 0,15 ca.20s 75 100 165 85 190 190 25 2,50
MVDLE 510/5 500 Rp1 250 26 0,12 ca.20s 75 110 190 90 220 213 30 2,60
MVDLE 515/5 500 Rp11/2 300 65 030 ca.20s 95 150 205 116 245 255 40 5,60
MVDLE 520/5 500 Rp?2 400 100 048 ca.20s 115 170 230 135 270 300 55 11,10
MVD 2040/5 200 DN 40 280 60 026 <1s 80 200 170 150 235 255 45 6,80
MVD 2040/5 360 DN 40 300 65 030 <1s 95 200 170 150 235 255 45 7,00
MVD 2050/5 200 DN50 300 65 026 <1s 95 230 175 165 245 255 52 7,70
MVD 2065/5 200 DN65 400 100 048 <1s 115 290 225 190 315 330 55 12,70
MVD 2080/5 200 DN &80 500 90 042 <1s 130 310 250 200 340 375 70 18,50
MVD 2100/5 200 DN 100 550 100 048 <1s 150 350 310 240 410 480 85 31,00
MVDLE 2040/5 200 DN 40 280 60 026 ca.20s 80 200 205 150 270 255 45 6,90
MVDLE 2040/5 360 DN 40 300 65 0,30 ca.20s 95 200 205 150 270 255 45 7,10
MVDLE 2050/5 200 DN 50 300 65 026 ca.20s 95 230 210 165 280 255 52 7,50
MVDLE 2065/5 200 DN 65 400 100 0,48 <ca.20s 115 290 290 190 385 330 55 13,30
MVDLE 2080/5 200 DN 80 500 90 0,42 ca.20s 130 310 320 200 405 375 70 18,50
MVDLE 2100/5 200 DN 100 550 100 0,48 ca.20s 150 350 380 240 480 480 85 31,00
MVD 5040/5 500 DN 40 300 65 026 <1s 95 200 170 150 235 255 45 7,00
MVD 5050/5 500 DN50 400 100 048 <1s 115 230 190 165 265 295 52 12,00
MVD 5065/5 500 DN®65 500 90 042 <1s 130 290 245 190 340 370 55 17,00
MVD 5080/5 500 DN &80 550 100 050 «<1s 150 310 295 200 385 465 70 27,00
MVD 5100/5 500 DN 100  60E 80 7,5° <1s 170 350 345 240 445 570 85 42,00
MVDLE 5040/5 500 DN 40 300 65 026 ca 20s 95 200 205 150 270 255 45 7,00
MVDLE 5050/5 500 DN &0 400 100 0,48 ca.20s 115 230 230 165 300 295 52 13,10
f = MecTo, TpebytoLeeca anA MOHTaxa coneHonaa d = makc. wupuHa

prostor potfebny pro montéz magnetu
przestrzer wymagana dla montazu elektromagnesu
Miknatis montaji igin gerekli olan bosluk

nejvetsi Sirka
szerokose maksymalna
Max. genislik

mMakc. 3 ¢
namax. 3s

dla maks. 3 sek.
max. 3 s igin
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/ Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

Zni rozméry

C6opouHble pasmepbl / Monta
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Makc. LWnpunHa
nejvetss Sirka
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Max. geniglik
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Pouzivat vhodné naradi!
y Wykorzystaé odpowiednie narzedzia!
Uygun alet kullanin!

Srouby utahovat kFizem!
Sruby dokrecaé na krzyz!

Civatalari capraz siralamaya gore sikin!

Make. kpyTawme momeHTbl Tpy6onposoaHan apmarypa M 3 M4 M5 M6 M8 G1/8 G1/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty / pfislusenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 0,5 Nm 2,5Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7Nm 10Nm 15Nm
max. Tork degerleri / Sistem aksesuari
Makc. kpyTAwue momeHTbl dnaHuesoe coeguHeHue M 16 x 65 (DIN 939) Wnunbka

% max. kroutici momenty / pfirubovy spoj Zavrtny Sroub
Maks. momenty obrotowe/potaczenie kotnierzowe 50 Nm Sruba dwustronna

ISO 7005-2 max. Tork degerleri / Flans baglantisi Pim civatasi

g Wcnonb3yiTte cneuuanbHble MHCTPYMEHTDI! BuHTbI BKpyumBanuTe KpectoobpasHo! T===7

Y3en 3anpewjaeTcA UCNONIb30BaTb
B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

[

-=

i max.

Tmax.

=,

max.

DN - - 20 25 40 50 65 80 100
Rp 3/8 1/2 3/4 111/2 2 21/2 - -
[Nm]t=10s
M 70 105 225 340 6101100 1600 2400 5000
[Nm]t=10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400

max.

Pe3b6a Tuna MV.../4, MV.../5
MoHTax

1. HapesaTtb pe3bby.
2. Vicnonb3oBartb cneuvanbHyto

YNMOTHWUTENbHYIO NacTy, puc. 1.

3. Vicnonb3oBartb cneuvansHble
VHCTPYMEHTHI, puc. 1.

4. TNocne oKoH4aHWA paboT NPoBECTY
NPOBEPKY Ha repMeTU4HOCTb U
MpaBnIbHOCTb (hYHKLIMOHMPOBaHKA!

®naHey Tuna MV.../5
MoHTax
1. BcTaBuUTb WNUNBbKU CHU3Y.
2. YCTaHOBUTb YNNOTHATEND.
3. BctaBuTb WNUMbKM CBEPXY.
4. 3aTAHYTb LWNWIbKW.
CobniopanTte KpyTALme
MOMEHTbI B Tabnuue!
CnepuTe 3a NpaBUIIbHON
nocaakow ynnotHutena!
5. MNocne okoH4aHuA paboT
NpoOn3BECTN KOHTPOSb Ha

repMeTU4HOCTb U NPaBUJIbHOCTb

PYHKLMOHMpOBaHWA!

Provedeni zavit MV.../4, MV.../5

Montaz

1.

2. Pouzivat vhodny tésnicl

3. Pouzivat vhodné néradi, obrazek 1.

\Wyrezat zavit.

prostredek, obrazek 1.

4. Po montazi provést zkousku
teésnosti a funkeni zkousku.

Provedeni pfirub MV .../5
Montaz
Vsadit zavrtné Srouby dole.

1.

2.
3.
4.

Vsadit tésnéni.

Vsadit zavrtné Srouby nahore.

Zavrtiné srouby utéhnout. Dbat

tabulky krouticich moment.
Dbat na spravné ulozeni

tésnéni!

funkeni zkouska.

. Po montézi zkouska tésnosti a

[MoBEepXHOCTb COOPKM

Montézni plocha
Powierzchnia montazowa
Montaj ylzeyi

Wykonanie MV .../4, MV .../5 z

otworami gwintowymi

Montaz

1. Nacig¢ gwinty.

2. Zastosowac¢ odpowiedni srodek
uszczelniajacy, rysunek 1.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie
narzedzia, rysunek 1.

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowa¢ szczelnosc |
dziatanie.

Wykonanie z kotnierzami MV .../5

. Osadzi¢ $ruby dustronne u dotu.

. Osadzi¢ uszczelke.

. Osadzi¢ sruby dwustronne u gory.

. Dokreci¢ sruby dwustronne.
Przestrzega¢ wartosci wskazanych
w tabeli momentéw obrotowych!
Zapewni¢ prawidtowe
utozenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu

skontrolowac szczelnosc i dziatanie!

M~ WON -

Vida disli versiyon MV.../4,

MV.../5

Montaj

1. Vida disini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin, Sekil 1

3. Uygun alet kullanin, Sekil 1

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontrolini yapin.

Flans versiyonu MVD.../5

Montaj

1. Pimli civatalan alta yerlestirin.

2. Contay yerlestirin.

3. Pimli civatalar uste yerlestirin.

4. Pimli civatalari sikin.
Tork tablosuna dikkat edin!
Contalarin dogru sekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj isleminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontroll yapin.
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MVD .../5

PerynupoBka rnaBHoro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktari ayari

Ap

OTKpYTUTb BUHT
povolit
Zwolni¢
Gevsetin

He npumenanTe cuny!
nepouzivat nasilf P
Nie stosowac sity

Zorlayici kuvvet uygulamayin

max./maxi.

3aBopckan HacTpoiika
nastaveni ze zavodu

Nie stosowac sity
Fabrika ayari

v =0,1x vmax.lmaxi.

min./mini.

—
[m®/h]

MVDLE .../5

PerynupoBka rnaBHOro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana akis miktari ayar

OTKpyTUTb BUHT
Sroub povolit
Zwolni¢ srube
Civatayi gevsetin

He npumeHaiiTe cuny! ’

nepouZivat nasilt /
Nie stosowac sity y
Zorlayici kuvvet uygulamayin /

N or gy M the
A
'Ter 18 vis eylindrique

RN ‘
S s e -




MVDLE .../5
HachoﬁKoa CKOpPOCTHOIro
noabema VcTapT.

3asopckan Hactpoiika MVDLE.../5:

HacTpOilKa CKOPOCTHOO NOAbEMA He

npou3seaeHa

1. OTKpYTUTb PEryIMpoBO4HbIi
konnayok E
rmapaBsnnyeckoro yana

2. PerynnpoBoyHbIN Konna4ok
NOBEPHYTb 1 NCMONb30BaTb
B Ka4eCTBe MHCTPyMeHTa.

MVDLE .../5 o
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni MVDLE .../5 ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odsroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétseni
rychlozavihu (+).

3. MNosopauusan BNeso =
BO3pacTaeT CKOPOCTHOM
nogvLem (+).

CkopocTHomn
noabLem
Rychlozavih
Suw szybki

[m/h]

|

MVDLE .../5 o
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne MVDLE .../5:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykreci¢ kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwroci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrét w lewo = zwiekszenie

suwu szybkiego (+)

Fabrika ayari

3aBopckan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne

Hizli strok

[s]

-+

MVDLE.../5
Hizli strok ayar Vstart

Fabrika ayart MVDLE.../5:
Hizli strok ayari yapiimamistir

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sokun.

2. Ayar kapagini déndurin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapagi sola déndirme = Hizli
strogun blyutilmesi (+)

3ameHa ruapaBIM4ECKOro y3na
WK perysiMpoBOYHOro AMCKa

1. YCTaHOBKY BbIK/OYUTb.

2.Ypanutb ¢ BUHTa C
noTawHom ronoskomn A
npeaoxpaHUTENbHbIN Nak.

3. BbIKpYTUTb BUHT C
noTawHo ronoskom A.

4. BbIKpyTWTb BUHT C
LMAMHAPUYECKO rofloBKoM B.

5. CHATb perynMpoBOYHbIN
avck C vnn
rmapasnunyeckuii ysen D.

6. 3aMeHNTb PerynpoBOYHbIR AUCK
C vnv ruppaenuyeckuit y3en D

7. BKpyT!Tb CHOBA BUHTBI C
NOTaNHON 1 LMANHAPUYECKON
rofnoBKamu. BUHT ¢ noTaitHoi
TON0BKOW 3aKPYTUTb Tak, 4T0bbI
yCcTaHOBOYHaA Tapenka C um
rnapaBnMyeckuit y3en D MOXHO
6bIN0 eLLe NPOKpy4MBaTh

8. BUHT ¢ noTanHomn
roNoBKOM A NOKPbITb
NPeAoXpaHNTeNbHbLIM TaKOM.

9. MpoBepka Ha repMeTMYHOCTb
npoBOAUTCA Ha MecTe
pe3bboBoil Npobkm 2:
MVD 2...p,, . =200 m6ap
MVD 5... p,,. = 500 m6ap.

10. MpoBecTn KOHTPOIb

PYHKUNOHNPOBAHUA.
11. BKNto4nTb YCTAHOBKY.

Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife

1. Zafizeni vypnout.

2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného sroubu A.

3. Zapustny Sroub A vySroubovat.

4. Sroub s valcovou hlavou B
vysSroubovat.

5. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D vyménit.

7. Zapustny Sroub a Sroub
s valcovou hlavou opét
zagroubovat. Sroubek se zapust-
nou hlavou utahnout jen tak silng,
aby se nastavovaci destickou C
¢i hydraulikou D jesté dalo otacet.

8. Zapustny Sroub A pretiit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru
tlaku Sroub uzavéru 2:
MVD 2...p . = 200 mbar
MVD 5 ...p, . = 500 mbar.

10. Provést funk&ni zkousku.
11, Zafizenl zapnout.

Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej

1. Wylgczy¢ instalacje.

2. Usunat lakier zabezpieczajacy ponad
$rubg 7 foem stozkowym wpuszczanym A.

3. Wykrecic érube z foem
stozkowym wpuszczanym A.

4. Wykrecic¢ érube z foem
walcowym B.

5. Podnies¢ tarcze regulacyjna C
lub modut hydrauliczny D.

6. Wymienic tarcze regulacyjng C
lub modut hydrauliczny D.

7. Na powrdt wkreci¢ $rube z foem
stozkowym wpuszczanym i Srube
7 foem walcowym. Srube 7 foem
stozkowym wpuszczanym dociagnac
tylko na tyle, aby mozna jeszcze byto
obracac talerz nastawczy C wzgl.
modut hydrauliczny D.

8. Srube 7 fbem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie ci$nieniowe
ze Srubg zamykajaca 2:
MVD 2... p .. =200 mbar
MVD 5... p, . =500 mbar

10. Przeprowadzi¢ 'kontrole dziatania.
11. Wigczy¢ instalacje.
(&

Hidrolik tinitesi veya ayar
diskinin degistiriimesi

1. Tesisi kapatin.

2. Gémme bagli civata A lizerindeki
emniyet boyasini temizleyin.

3. Goémme bagli civatayi A sékin.

4. Silindirik bagh civatayi B sékin.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D degistirin.

7.Gomme ve silindirik basli
civatayi tekrar takin. Gomme
basl vidayi, sadece hidrolik
veya ayar tablasi déndurile-
bilecek kadar sikiniz.

8. Gdémme basli civataya A
emniyet boyasini sirin.

9. Basing cikisi kapak civatasi
2 lizerinden sizdirmazhk
kontrollinii yapin:

MVD 2...p, ., = 200 mbar
MVD 5...p__ =500 mbar

max

10. Fonksiyon kontrolu yapin.

11. Tesisi tekrar calistirin.
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3ameHa coneHouaa MV.../5

1. CHATb rnapaBanyecKui y3en
1NN PerynpoBOYHbIN INCK, Kak
OMMCaHO Ha CTp. 6 B NyHKTax 1-5
“3ameHbl rnapaBnMYeckoro ysna
VNK PerynupoBOYHOro auncka'

2. YCTaHOBMTb HOBbIV CONEHONA.
Cobniopate Ne coneHoupaa
W HanpAXxeHue!

3. CMOHTMpOBaTh CHOBA
rNApaBNMYECKMin y3en un
PerynmMpoBOYHBIA AVNCK, KaK
OMMCaHO Ha CTp. 6 B NyHKTax 7 - 11
“3ameHbl rnapaBnyeckoro ysna
VINK PerynupoBO4HOro Aauncka'

3ameHa coneHoupga MV.../4

1. CHUMaTb 3aLWMTHbIA KOXYX A.

2. YCTaHOBMTb HOBbIV CONEHONA.
Co6bnropatb Ne coneHouaa

1 HanpsaAXXeHue!

3. HaBuHuMBaTb 3aLMTHBI KOXYX A.

Vyména magnetu MV.../5

1. Hydrauliku resp. nastavovaci
talif odstranit podle popisu na
strané 6 ,vymena hydrauliky nebo
nastavovaciho talife”, bod 1 - 5.

2. Magnet vymeénit.
Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

3. Hydrauliku resp. nastavovaci talif
namontovat podle popisu na

strané 6 ,vymeéna hydrauliky nebo
nastavovaciho talife”, bod 7 - 11.

Vyména magnetu MV.../4
1. Ochranny kryt A odstranit.
2. Magnet vymenit.
Zohlednit ¢isla magnetu a

napéti!

3. Ochranny kryt A nasroubovat.

Wymiana elektromagnesu MV.../5

1. Usung¢ modut hydrauliczny lub
tarcze regulacyjng w sposob
opisany na stronie 6, punkty 1 - 5,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrdt zamontowac
modut hydrauliczny Iub tarcze
regulacyjng w sposob opisany
na stronie 6, punkty 7 - 11,
‘Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Wymiana elektromagnesu MV.../4

1. Usun kolpak ochronny A.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Odkre¢ kolpak ochronny A.

Miknatis degistirmesi MV.../5

1. Sayfa 6'da ,Hidrolik Unitesi veya
ayar diskinin degistirilmesi*
béliminde 1-5 nolu maddelerde
aciklandigi gibi hidrolik dnitesi
veya ayar diskini sokin.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6'da ,Hidrolik
Unitesi veya ayar diskinin
degistiriimesi“ bélimunde 7-11
nolu maddelerde agiklandigi
gibi hidrolik Unitesi veya ayar
diskini tekrar takin.

Miknatis degistirmesi MV.../4

1. Koruyucu kapagi A gikartiniz.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim

degerine dikkat edin!

3. Koruyucu kapagi A takiniz.

MV .../5

MV .../4
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ru u u
Druh plyn Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgll agirhg:
(kg/m°]
npupoaHbIn ras/Zemni plyn/ 0.81 0.65 |1.24
NAOTHOCTb BO3AyXa gaz ziemny/Dog@al gaz
Hustota vzduchu
gestosc powietrza [opoackow ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 1.46
Havanin 6zgul agirhgi Gaz miejski/Hava gazi
f=
NAOTHOCTb NPUMEHAEMOro rasa CoxmxeHHbI ras/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz plynny/LPG (sivi gaz)
gestos¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin 6zgul agirhgi Bo3ayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHacTka
Nahradni dily /prislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHoi Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamow.
Siparis Numarasi

3anacHble yacTn/ OcHacTKa
Nahradni dily /pFislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHoi Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamoéw.
Siparis Numarasi

Pe3b60BanA npobka ¢

5 WTyk/ KomnnekT

3awmTHaA 3arnywka

5 WTyk/ KomnnekT

Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapagi 5 Adet/Set
MV 2../4

Rp 1/2 231795

Rp 3/4-Rp 2 231 796
MVD 2.../5 (p,,, 200 mbar)

Rp 3/8 -Rp 1/2 231795

Rp 3/4 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

Rp 2 1/2, DN 65 -DN 100 231 797
MVD 5.../5 (p,, 500 mbar)

Rp 3/8 -Rp 1/2 231795

Rp 3/4 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

DN 50 - DN 65 231 797

Rp 2 1/2, DN 80 231798
MVDLE 2.../5 + MVDLE 5.../5

Rp 3/8 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 799

Rp 2 1/2, DN 65 -DN 100 231 796
3anacHou coneHoup, rno 3anpocy
Nahradni magnet na dotaz
Wymienny elektromagnes na zapytanie

Yedek miknatis

istek Uzerine

YMJIOTHUTENbHbIM KONbLIOM 5 Kus/Sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Kapak civatasi conta ile

G1/8 230 395

G1/4 230 396

G 3/4 230 402
CuemHoe coepunenme DIN EN 175301-803

Komnnekr IP 54

Konektor DIN EN 175301-803

sada IP 54

kacznik wtykowy DIN EN 175301-803

zestaw IP 54

Gecmeli baglanti IN EN 175301-803

Set IP 54 215733
PerynupoBouHbIi AucK Ana

perynupoBaHuA rmaBHOro noToka

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana akis miktar ayar diski

Rp 3/8 -Rp 1/2 231789

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 231790

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231 791
apaBnuyeckuit TOpmMo3

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/8 -Rp 1/2 223 159

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 223 158
Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 223 157
BcTaBHan waiiba

Zasunovaci kotoué¢

Podkiadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 563

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 231 564

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231 787
LitencenbHan po3eTka, YepHaA

Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna

Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E 215699
®dnaHueBble YNNOTHUTENN 2 Wtyk/ KomnnekT
Tésnéni pro pfiruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flans contalari 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601

DN 65 231 603

DN 80 231 604

DN 100 231 605
KomnnekT wnunek 4 Wtyk/ KomnnekT
Sada zavrtnych Sroub 4 Kus/Sada
Zestaw srub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set

M16 x 55 (DN 20 — DN 50) 230 422

M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230 424
N3mepuTenbHbIn NaTpybokK ¢ 5 WTyk/ KomnnekT
YMIOTHUTENbHbIM KONbLOM 5 Kus/Sada
Méfici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajgcym

Olgiim nipeli conta ile

G1/8 230 397

G1/4 230 398
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Safety
first

O.K.

MpoBoanTb paboTbl Ha
3N1eKTPOMarHUTHOM KJianaHe
paspelaeTca TONbKO
KBanuuuMpoBaHHOMY
nepcoHany.

MpenoxpanAitTe NOBEPXHOCTH
hnaHueB 0T NOBPEXAEHUIA. BUHTbI
BKpyuMBaiiTe KpecToobpasHo.
Mpou3soauTe cbopky, He co3nasan
BHYTPEHHUX HaNPAXEHUHA.

He ponyckaetca

NPAMON KOHTaKT MeXay
3/1IeKTPOMarHUTHbIM
KNanaHoM U KUPMUYHbIMU,
GETOHHBIMU CTEHaMU,
nomnom.

YcTaHOBKa HOMUHANLHOI MOLLHOCTH
UK 331aHHOTO AABNEHUA AOMKHA
NPOM3BOANTLCA MCKNIOUUTENBHO

Ha perynaTope AaBneHuA rasa.
[ApoccenupoBatiue, 3aBucAlLee ot
MOLLHOCTH, NPOBOAMTCA C NOMOLLbIO
anekTpomarHuTHoro knanaxa MVD .../5.

Mocne nposeaeHuA
pa3bopku unu
U3MEeHEeHUA KOHCTPYKLUU
yNJI0THUTENM cneayet
3aMeHATb HOBbIMMU.

IMpu npoBeaeHUK NpoBepKu
TpybonpoBsoaa Ha
repMeTMYHOCTb LIapoBOi
KpaH nepep apmarypown /
MV ../4 [ MV .../5 cnepyet
3aKpyTUTh.

Mocne 3aBepLueHua pabot Ha
9MIEKTPOMarHuTHOM Knanaxe
NpoBECTM NPOBEPKY Ha
repMeTM4HOCTb M NPaBUNbHOCTD
(YHKLMOHUPOBaHUA.

3anpelyaetca nposeaeHne
pabor, ecnu 6nok HaxoauTcA
nop ra3oBbiM AaBneHuem
WK HanpsXeHuem.
W36eraiiTe OTKPbITOrO OFHA.
CobniopaiiTe MHCTPYKLMK
rocyaapcTBeHHbIX BEAOMCTB.

Mpu HecobnogeHun
yKasaHuil MoXeT 6bITb
HaHeceH (hM3NYeCKuniA unm
maTepuanbHbii ylwepb6.

Bce ycTaHoBKM M napameTpbl
HacTPOI KN OCYLIECTBNAKTCA
TONbKO B COOTBETCTBUM C py-
KOBOACTBOM N0 3KCMJ1yaTaLum
npousBsoauTena kotna/ ropen-
Ku.

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

PFimy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pfipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zasadné nastavit

na regulaénim pristroji
tlaku plynu. Vykonnostné
specifické skrceni pres
magneticky ventil MVD .../5.

Po demontazi/prestavbé
dild pouzivat zasadné
nova tésnéni.

Zkouska tésnosti potrubi:
kulovy kohout pred
armaturami/ MV .../4/
MV .../5 zavrit.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnosti
a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepfiblizovat se s otevienym
ohném. Dodrzovat mistni
predpisy.

P¥i nedodrzovani pokynu
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné sSkody.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
priruckou vydanou vy-
robcem kotle/horaku.

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga byé wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé na
krzyz. Zapewni¢ montaz bez
naprezen mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego

Z murami, $cianami
betonowymi i podiozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze ci$nienia
gazu. Dfawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny MVD .../5.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzystaé nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamkna¢ zawor
kulowy lezacy przed
armaturami/ MV .../4/ MV .../5.

Po zakoriczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazéwek postepowania
moze by¢ przyczyna szkéd
osobowych i rzeczowych.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowa¢ zgodnie z
instrukcja obstugi produ-
centa kotta / palnika.

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmalidir.

Flans yuzeylerini
koruyunuz. Civatalari
karsilikli (capraz) olarak
sikiniz. Montaj esnasinda
mekanik gerilme
olmamasina dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal giic veya basing

itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagh 6zel
kisma islemi manyetik subap
MVD.../5 lizerinden yapiimaldir.

Parca degistirirken /
sokiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazhginin kontrolii:
Armatiirlerden / MV .../4 /
MV .../5 tnitesinden dnceki
yuvarlak (kiiresel) vanayi
kapatiniz.

Manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontroli
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Tim ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
firin imalat¢isinin isletme
kilavuzuile uyumlu olarak
yapiniz.
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CornacHo anpexTvBam 06
060pynoBaHuK, paboTatoLLem nog
nasneHuem (PED), n anpexTuse
06 06LLeit 3HEPreTU4ECKOM
3(WPEKTUBHOCTI COOPYXKEHMIA
(EPBD) Heobxoguma

perynApHas nposepka
HarpeBarTenbHbIX YCTaHOBOK

C Lienb0 ONTOBPEMEHHOTO
MOAAEPXKAHNA X BbICOKOM
MPOM3BOANTENBLHOCT 1
CBEAEHNA K MUHUMYMY
3arpA3HeHNA OKpyXaloLLeit
cpeqpl. Mo ucteyeHnm ux cpoka
cnyx6bl cneayeT NPOM3BOAUTL
3aMeHy KOMMOHEHTOB,
obecneyunBaroLmx
6esonacHocTb pabotbl. JTa
pekoMeHAauuA KacaeTcA
TONbKO HarpeBaTenbHbIX
YCTaHOBOK, @ He CNy4aeB
Tennosoit 06paboTku. DUNGS
peKoMeHAYeT 3amMeHy CornacHo
[aHHbIM U3 crepyolen
TabnuubL:

Smeérnice pro tlakova
zarizeni (PED) a smérnice
o energetické naro¢nosti
budov (EPBD) pozaduiji
pravidelnou prohlidku
topnych zafizeni kvdli
zajisténi dlouhodobého
vysokého stupné vyuziti a
tim nizsi zatéze pro Zivotni
prostredi.

Existuje nezbytnost
vymény komponent,
relevantnich pro
bezpecnost, po
dosazeni doby jejich
zivotnosti. Toto
doporuceni plati pouze
pro topna zarizeni

a ne pro aplikace
termoprocesu. DUNGS
doporucuje vyménu
podle nasledujici
tabulky:

Dyrektywa w sprawie
urzadzen cisnieniowych
(PED) oraz dyrektywa
dotyczaca efektywnosci
energetycznej budynku
(EPBD) naktada obowigzek
regularnej kontroli
urzadzen grzewczych,

w celu zapewnienia ich
dtugotrwatego, wysokiego
stopnia wykorzystania i
jednoczesnie minimalnego
obcigzenia dla $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje
konieczno$¢é wymiany
elementow istotnych dla
bezpieczenstwa. Niniejsze
zalecenie obowigzuje tylko
dla urzadzen grzewczych,
a nie dla zastosowan
proceséw termicznych.
DUNGS zaleca wymiane
zgodnie z nizej
przedstawiona tabela:

DUNGS”

Combustion Controls

Basincli cihaz yonetmeligi
(PED) ve binalarin toplam
enerji verimliligi ile ilgili
yonetmelik (EPBD),
kalorifer tesislerinin uzun
sure ylUksek randimanla
calismasinin ve gevreye
mUimkin oldugu kadar
az zarar vermesinin
saglanmasi icin muntazam
araliklarla denetlenmesini
gerekli kilmaktadir.
Giivenlik acisindan
onemli pargalarin,
ongorilmis azami
kullanma siireleri sona
erince degistirilmesi
gereklidir. Bu oneri
sadece kalorifer
tesisleri icin gecerlidir,
termoproses
uygulamalari icin degil.
DUNGS, asagidaki
tabloya gore degitirme
islemi yapilmasini 6nerir:

KomMnoHeHTbl, oTBevawLme 3a 6e3onacHoCTb
Komponenta, relevantni pro bezpecénost
Elementy istotne dla bezpieczenstwa
Giivenlik acisindan énemli parcalar

CPOK CNY)XBbl

DUNGS pekomeHayeT
npou3BoAuTb 3aMeHy nocne:
ZIVOTNOST

DUNGS doporucuje vyménu po:
OKRES UZYTKOWANIA

DUNGS zaleca wymiane po:
AZAMi KULLANMA SURESI
DUNGS, asagidaki siireden sonra
degistirilmesini 6neriyor:

Lmkn nepeknioyeHun
Spojovaci cykly
Cykle taczeniowe
Devreleme sikhgi

CucTembl ucnbiTaHWA kKnanaHos / Systémy zkouseni ventilu

Ukt. zarzgdzania spalaniem i detektor zaniku ptomienia
Alev denetleyicili atesleme idarecisi

Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri 10 net/letech/lat/yil 250.000
Pene pasnenua / Hlidac tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat 10 net/letech/lat/yil N/A
YCTpoiicTBO ynpasreHua nojaden Tonmea ¢ [EeTEKTOPOM MiiameHm

Rizeni topeni s ¢idlem plamene 10 net/letech/lat/yil 550.000

Y® patuvk nnamenn / UV Eidlo plamene
Czujnik zaniku ptomienia UV / UV alev sezici

10.000 h
Kon-Bo 4acoB pa6otb! / Provozni hodiny
Godziny pracy / Isletme saatleri

PerynaTtopbl gasnexusa rasa / Regulatory tlaku plynu
Regulatory cisnienia gazu / Gaz basinci ayar cihazlari

15 net/letech/lat/yil

N/A

[a30BbIM KNanaH ¢ CUCTEMON McnbITaHWA KnanaHos / Plynovy ventil se systémem
zkouseni ventilu / Zawor gazowy z systemem kontroli zaworu / Valf test sistemli gaz valfi

C y4eTOM U3BECTHOM OWMNOKHM / PO i
po rozpoznaniu awarii / hata tespitinden sonra

dentifikované chybé

[a3oBbIN KnanaH 6e3 cuctembl UcnbiTaHnA knanaHos™ / Plynovy ventil bez

vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine sistemleri

systému zkouSeni ventilu* / Zawér gazowy bez systemu kontroli zaworu* / 10 net/letech/lat/yil 250.000
Valf test sistemsiz gaz valfi *

Pen_e MVH. AaBNeHVA rasa / Hlldac min. tlaku plynu 10 net/letech/lat/yil N/A
Czujnik minimalnego cidnienia gazu / Asg. gaz presostati

I'Ipe,uoxpaHMTepeH OT,.Cl,yXBa’LLl Knanarl / Be.zp.e.cnostr.n odfulfovam ventil 10 net/letech/lat/yil N/A
Spustowy zawor bezpieczenstwa / Guvenlik igin tahliye valfi

CucTtema coeiMHeHWA rasa ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva a 10 net/letech/lat/yil N/A

* Tasbl cemericTs |, 11, 111 / Rodiny plynd I, I, 1l
* Rodzaje gazu I, II, Il / Gaz sinifi |, II, 1l

N/A He npuMeHnmMo / neni mozné pouzit
brak mozliwosci zastosowania / kullanilamaz

®upma coxpaHAeT 3a coboil NpaBo Ha 3MEHeHWA, MPOBOAVMbIE B MPOLIECCe TEXHUYECKOTO COBEPLUEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.




AgmMmuHUCTpaumA n
npou3BoACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6-10

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MoyToBbLIN agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazisma adresi

DUNGS”

Combustion Controls

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf

e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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